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1.AMAC

Ulusal Teknik Onay ve Avrupa Teknik Degerlendirmesi basgvurularinin degerlendiriimesi sirecini agiklamayi

amaglar.

2.UYGULAMA

Bu prosedirin uygulanmasindan Kalite Madurd ve Ulusal Teknik Onay (UTO)/ Avrupa Teknik Degerlendirme

(ETA) Madirt sorumludur.
2.1 TANIMLAR

Basvuru Sahibi

Bakanhk
Tetkikci

Teknik Kurul (Teknik
Danisma Kurulu)

UTO/ETA Komitesi

Otokontrol Laboratuvari
Deney Laboratuvari

Harici Laboratuvar
Dahili Laboratuvar
Uygunsuzluk

Yaptinm

Rehber Dokiiman

EAD

uTo
ETA

EOTA
ETAG:
CUAP:

CPC 'ye Ulusal Teknik Onay ve Avrupa Teknik Degerlendirmesi basvurusunda
bulunan musteri .
Tarkiye Cumhuriyeti Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi Bakanhg

CPC adina fabrika Uretim kontrolii tetkikinden sorumlu CPC temsilcisi

UTO veya gerektiginde ETA calismalari sirasinda hazirlanan rehber
dokiman/EAD’nin teknik detaylari veya konuyla ilgili olabilecek diger hususlarin
degerlendiriimesi icin CPC tarafindan toplanan tarafsiz, bagimsiz kigilerden
olusan kurul

UTO verilmesi, ETA'nin “draft” icin EOTA ulyelerine génderilmesi, UTO/ETA
devamhhigi, tekrar UTO verilmesi, ETA'nin yenilenmesi icin “draft”in EOTA
dyelerine gonderilmesi, UTO/ETA’'nin askiya alinmasi ve geri c¢ekilmesi
konularinda vyetkileri, sorumluluklari ve caligma esaslarini karar veren
komite

Otokontrol kapsaminda deney yapan dahili ya da harici laboratuvar

Otokontroll gegerli kilmak lzere tasarlanan tetkik deneylerini gergeklestirmek igin
gorevlendirilen harici laboratuvar
Imalatgidan bagdimsiz laboratuvar

imalatciya bagli laboratuvar

Urtintin Ulusal Teknik Onay rehber dokiimani/EAD hukumlerine, fabrika tretim
kontrol hiikiimlerine ve CPC kurallarina uymayan herhangi bir unsuru

imalatginin Griininiin uygunlugunun siirekliligini garanti edememesi ya da driiniin
markasina guvenilirliginin saglanamamasi halinde CPC tarafindan imalatgiya
getirilen tedbirler

Bir drinun karsilamasi gereken teknik gereklilikleri ortaya koyan Ulusal Teknik
Onay rehber dokiimani.

Avrupa Teknik Degerlendirme Esasi

Ulusal Teknik Onay
Avrupa Teknik Degerlendirmesi

Avrupa Teknik Degerlendirme Kurumu
Avrupa Teknik Degerlendirmesi Ortak Esaslari
Ortak Degerlendirme Anlayis Prosediri
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2.2.REFERANSLAR

EN ISO/IEC 17020 Uygunluk de@erlendirmesi- Cesitli tiplerdeki muayene kuruluslarinin
isletimi icin sartlar

EN ISO/IEC 17065 Uygunluk degerlendirmesi- Uriin, proses ve hizmet belgelendirmesi yapan
kuruluslar igin sartlar

EN ISO/IEC 17000 Uygunluk degerlendirmesi- Terimler, tarifler ve genel prensipler

EN ISO/IEC 17021-1 Uygunluk degerlendirmesi- Yonetim sistemlerinin tetkikini ve
belgelendirmesini saglayan kuruluslar igin sartlar Bolim 1: Sartlar

EN 45020 Standartlastirma ve ilgili faaliyetler- Genel terimler ve tarifleri

EN ISO/IEC 17025 Deney ve kalibrasyon laboratuvarlarinin yetkinligi icin genel gereklilikler

Bakanlik tarafindan olusturulan kural koyucu dokiimanlar dikkate alinacaktir.
Not: Referans basliklarinin herhangi bir tarih icermemesi durumunda, en son versiyona atifta bulunulacaktir.

2.3.ULUSAL TEKNIK ONAY VE AVRUPA TEKNIK DEGERLENDIRME KURULUSU

CPC Belgelendirme Muayene ve Deney Hizmetleri Ltd. $ti. Bakanlik tarafindan 31/12/2015 tarih 29579 sayih
Resmi Gazetede yayimlanan MGH/2015-023 No.lu teblig ile Ulusal Teknik Onay vermek Uzere, 13/04/2016 tarih
29685 sayili Resmi Gazetede yayimlanan MGH/2016-04 nolu teblig ile Avrupa Teknik Degerlendirme vermek lzere
gorevlendirilmigtir.

Bakanlik ve AB Komisyonu tarafindan “Onaylanmis Kurulus” olarak yetkilendirilen ve belgelendirme kurulusu olan
CPC Belgelendirme Muayene ve Deney Hizmetleri Tic. Ltd. Sti. Turkiye ve AB Resmi Gazetesinde adi ve
kapsaminin yayinlanmasi ile NB 2404 kimlik numarasini almistir. Uygunluk Degerlendirme Kurulugsu olarak 008
kimlik numarasini almistir.

CPC, 16 Ocak 2012 tarihli ve 7984 sayih Ticaret Sicil Gazetesi ile yasal statiisini saglamistir.

CPC, Camlica Mahallesi Anadolu Bulvari No: 20 R-4 Yenimahalle/ANKARA adresinde hizmet vermektedir. Bu
adres diginda bir temsilciligi yoktur.

2.4.GALISMA SEKLI VE YAPI

CPC'nin galigma sekli ve yapisi, 2011/305/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi ve Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi
Kriterler Hakkinda Ydnetmelik kapsaminda sistem 2+, sistem 1, sistem 1+ ve EN ISO/IEC 17065 Akreditasyon
Standardina uygundur. CPC, ISO/IEC 17065 Uriin Belgelendirme ve EN ISO/IEC 17021-1 Sistem Belgelendirme
Akreditasyon standartlarina gére TURKAK'tan akreditedir. CPC’nin taseron olarak hizmet aldi§i deney
laboratuvarinin galisma sekli ve yapisi EN ISO/IEC 17025 standardina gore TURKAK'tan akreditedir. CPC’nin
taseron olarak hizmet aldi§i muayene kurulusunun calisma sekli ve yapisi EN ISO/IEC 17020 standardina goére
TURKAK'tan akreditedir. CPC ile imalatgi arasinda imzalanan sézlesmede tanimlanan ve www.cpcert.org web
adresinde yayinlanan dokimanlarda anlatilan kurallar gegerlidir.

2.5.ULUSAL TEKNIK ONAY VE AVRUPA TEKNiK DEGERLENDIRME

Yapi sektérine yonelik ihtiya¢ duyulan teknik altyapinin olusturulmasi kapsaminda; Ulusal Teknik Onay ve Avrupa
Teknik Degerlendirmesi verilmesi faaliyetlerine iligkin basvuru surecinden baglayarak yapi islerinin ve kullanim
amaglarinin 6ngordugi yapisal risklerin belirlenmesi, dlgtlmesi, Gretim, kullanim ve montaj kosullari ile ilgili fabrika
Uretim kontrolUinin yapilarak Ulusal Teknik Onaylarin veya Avrupa Teknik Degerlendirmelerinin yayimlanmasini
CPC yuritur. CPC'nin yapisi, kendine bagvuruda bulunan tim kuruluglara esit, bagimsiz ve tarafsiz olarak, yaptigi
Ulusal Teknik Onay ve Avrupa Teknik Degerlendirmesi faaliyetleri ile ilgili gliveni verecek sekilde olusturulmustur.
Teknik Degerlendirme ve degerlendirme faaliyetlerinde, hizmetin devam ettirilmesi, kapsaminin genigletiimesi,
daraltilmasi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi ile ilgili kararlar CPC Teknik Kurulu’nun 6nerisi ile UTO/ETA
Komitesi sorumlulugundadir. Bu tir kararlari, CPC herhangi bir tagserona devredemez.
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CPC, Ulusal Teknik Onay ve Avrupa Teknik Degerlendirmesi faaliyetleri ile ilgili yUkiUmlilikleri karsilayacak
yeterlilikte organizasyon yapisini olusturmus ve bu dogrultuda fonksiyonlarini icra etmek igin gerekli egitime,
o6grenime, teknik bilgiye ve deneyime sahip yeterli sayida personel istihdam etmektedir.

CPC'nin hizmetleri, kapsami dahilindeki butlin kuruluslara agiktir. CPC kurallari diginda gereginden agir mali ve
diger sartlar uygulamamaktadir. CPC hizmetlerini kar amaci ile yiriitmez. CPC bitgesinde gorisilen fiyat listesi,
faaliyet Ucretleri icin kullaniimaktadir. CPC, cografi olarak Turkiye sinirlari iginden veya disindan talep gelmesi
halinde, gelen talepleri degerlendirir ve degerlendirme sonucu uygun bulunursa (dil, dokimantasyon, vb.) ilgili
hizmetleri sunar. Verilecek hizmet, bagvuran kurulusun blyUkligine veya bu kurulusun herhangi bir dernek
(tesekkdl) veya gruba lye olmasina ve/veya belgelendirilmis olan kuruluslarin sayisina bagl degildir.

Ulusal Teknik Onay icin olusturuimus rehber dokimanlar, Ulusal teknik onay faaliyetlerinin organizasyonunda
kullanilir. Bakanlik, rehber dokiimanlarinin yayimlanmasini uygun gérdigu takdirde, rehber dokiiman Ulusal Teknik
Onay Ortak Esasi olarak kabul gorir.

CPC gerek Bakanlik ve gerekse EOTA ve AB Komisyonunun yonetmelik, teblig ve standartlarina goére kurdugu
sistem dokUmanlarini hazir bulundurur. Diger Onaylanmis kuruluslara, yetkili kuruluglara ve komisyona karsi,
verilen, askiya alinan ve geri gekilen belgelerle ilgili bilgileri saglamakla yukamludur.

Talep halinde gecikme olmaksizin AB Komisyonu ve diger Uye devlet yetkilileriyle konuyla ilgili iletisim kurabilmek
ve gerekli eylemleri gerceklestirebilmek amaciyla, muasteriye verilen faaliyetler ve musteri yeterliligine iliskin bilgiler,
CPC tarafindan hazir bulundurulmaktadir.

CPC, Ulusal Teknik Onay ve Avrupa Teknik Degerlendirmesi faaliyetleri igin yapisal risklerin belirlenmesi, hizmete
konu olan drin-malzeme-sistem’lerinin performanslarinin degerlendiriimesi amaci ile gerekli insan kaynaklarini
olusturmus ve laboratuvarlari havuzunda toparlamigtir.

2.6.BASVURULARIN DEGERLENDIRILMESI
2.6.1 Ulusal Teknik Onay

e Standardi olmayan veya var ise standardindan sapma goésteren ve sadece Turkiye'de piyasaya
arz edilecek yapi malzemeleri igin,
e Standartta eksik olup Bakanlikga beyan edilmesi gerekli oldugu teblig edilen Grin
karakteristiklerine sahip yapi malzemeleri icin,
e llgili malzemenin kullanim amacina uygunludunun belirlenmesi icin igerisinde kullanilacagdi yapi
isinin tabi oldugu temel gerek (ler)in mevcut olmadigi veya bunlardan sapma gosteren yapi
malzemeleri igin,
e Belli bir malzemeyle ilgili olarak bir ulusal standardin bulunmamasi veya bir AB Uyesi Ulkede
karsilik gelen es bir teknik sartnamenin olmamasi halinde, kanuni olarak piyasaya arz edildigi bir
AB Uyesi Ulkedeki bir Ulusal Teknik Onay Kurulusunun sorumlulugunda, Turkiye’'de yurlrlikte olan
metotlara veya esdegerligi uygun gorulen diger metotlara gére yapilan deney ve muayenelerden
gecen yapl malzemeleri igin,
e Tasarim Sistemine,
e Yapim Sistemine,
e  Teknik Degerlendirmenin veriimesine iligkin UGrlin/sisteme veya musteriye yonelik herhangi bir
engelin cikmamasi halinde Ulusal Teknik Onay ¢alismasi yapilir.
Uruine/sisteme ait rehber dokiiman bulunmamasi durumunda; Teknik Kurul tarafindan hazirlanan Taslak Rehber
Dokiman (TRD), ilgili taraflarin (yapi malzemesi kullanacak kuruluslar, vs) goruslerine gonderilir. RD taslagi igin
ongorulen hakh gerekgeler dikkate alinarak gerekiyorsa teknik dederlendirmenin nihai metninde degisiklikler yapilir
ve kurulun onayina gelir. Hazirlanan nihai taslak RD ise CPC Teknik Kurulu tarafindan, onaylandiktan sonra Ulusal
Teknik Onay verilmesi karari musteriye bildirilir. UTO iki (2) hafta icerisinde CPC internet sitesi www.cpcert.org
adresinde yayimlanir ve Bakanliga yazi ile bildirilerek Musteriye elektronik olarak/basili olarak gonderilir.
Yayimlanan Ulusal Teknik Onay’in yayim tarihi, gecerlilik streleri, takip bilgileri gibi bilgilerini iceren Ulusal Teknik
Onay liste ile internet Gzerindeki UTO Yayim Listesi giincellenir.

HAZIRLAYAN ONAYLAYAN Sayfa No

4/11

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR.



CPC BELGELENDIRME MUAYENE VE DENEY HiZMETLERI TiC. LTD. STi.

ULUSAL TEKNIK ONAY ve AVRUPA TEKNIK DEGERLENDIRME PROSEDURU

Dokiman No ik Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi

P.42 13.01.2015 09 21.03.2023

2.6.2 Avrupa Teknik Degerlendirmesi

e Avrupa Teknik Degerlendirmesi, standardi olmayan veya standardindan sapma gosteren ve CE isareti

tagimasi istenen yapr malzemeleri igin verilir. Avrupa Teknik Degerlendirmesi, iki (2) yontemle verilir:
» Bir Avrupa Teknik Degerlendirmesi Ortak Esas’ina tabi olmasi (ETAG veya EAD)
» Bir Avrupa Teknik Degerlendirmesi Ortak Esas’ina tabi olmamasi (ETAG veya EAD)

e Avrupa Teknik Degerlendirmesi, On inceleme siireci bitiminde CPC tarafindan Teknik Degerlendirme
inceleme Siirecinde yapilacak olan test ve deneyler ve bu test ve deneylerin hangi laboratuvarlara
yaptirilacagi ve tetkik faaliyetleri kararlastirilr.

e Avrupa Teknik Degerlendirme inceleme Sirecinde, misterinin belirttigi kullanim amacina gére
Uran/sistemin o6zelliklerinin veya musterinin taleplerinin verilecek hizmetin gereklerine uygun olup
olmayacagi saptanir. Avrupa Teknik Degerlendirme inceleme siireci en fazla bir (1) yildir. Eger
Urtne/sisteme ait bir EAD yoksa; EOTA tarafindan yayinlanan dokimanlar dogrultusunda EAD
hazirlama ¢alismasi yapilir.

e Avrupa Teknik Degerlendirme g¢alismasinda Uriine ait bir EAD bulunmamasi durumunda imalatgi
basvurusunun ardindan Calisma Programi (Working Group) Avrupa Komisyonu, EOTA araciligiyla 3 ay
icerisinde bilgilendirilir. Calisma programinin Komisyona bildirimine takiben 6 ay icerisinde de EAD
taslagl yine EOTA araciligiyla Komisyona bildirilir. Belirtilen strelerin agiimasi durumunda yeni basvuru
formu ve yeni sézlesme ile slire¢ yeniden baglar.

e Avrupa Teknik Degerlendirmenin verilmesine iligkin Urln/sisteme veya musteriye yonelik herhangi bir
engelin ¢cikmamasi halinde Avrupa Teknik Degerlendirmesi taslak olarak hazirlanir. Hazirlanan taslak
ETA ise EOTA’daki diger Uye kuruluglar tarafindan onaylandiktan sonra ilgili taraflarin (yapi malzemesi
kullanacak kuruluslar, vs.) gorislerine goénderilir. Hazirlanan nihai taslak ETA, EOTA’daki diger Avrupa
teknik degerlendirme kuruluslar tarafindan onaylandiktan sonra Avrupa Teknik Degerlendirme verilmesi
karari musteriye bildirilir. CPC iki (2) hafta icerisinde Avrupa Teknik Degerlendirme CPC internet sitesi
www.cpcert.org Uzerinde yayimlanir ve Misteriye elektronik olarak/basili olarak gonderilir. Yayimlanan
Avrupa Teknik Degerlendirmenin yayim tarihi, gecerlik sureleri, takip bilgileri gibi bilgilerini iceren ETA
Yayim Listesi glincellenir.

EAD hazirlanmasi ile ilgili bir uygunsuzluk saptandigi takdirde (Bagvurudan farkl bir trlin veya prosesin degisikligi
gibi), musteriye uygunsuzluk bildirilir ve Avrupa Teknik Degerlendirmenin yayimlanmasi ancak 6ngdrilen sartlara
veya daha kisith bir kullanim amacina mutabik kalmasi halinde s6z konusu olur.

Eder Urlin/sistemde ETA/UTO yayimlanmasina engel olusturmayacak nispi bir degisiklik veya Avrupa teknik
degerlendirmenin 6ngorilen fabrika dretim kontrol sirecine uyum ile ilgili bir ihtiyag tespit edilmesi halinde bu
sartlarin yerine getirilip getiriimedigini ortaya koyacak bicimde gerekli baslangi¢ tip deneyleri ve fabrika Uretim
kontrol sisteminin ilk tetkiki ETA/UTO yayimini muiteakip yurUtilecek uygunluk degerlendirmesi kapsaminda
yenilenir. Aksi takdirde baslangic tip deneyleri ve/veya FUK ilk tetkiki uygunluk degerlendirme asamasinda
tekrarlanmaz.

UTO gecerlilik stresi bes (5) yildir. Misteriye dort (4) yil sonunda, Ulusal Teknik Onayin gecerliliginin uzatiimasi
basvurusu yapmasi igin CPC tarafindan hatirlatma yapilir. UTO siresi dolan Uriinler/sistemler icin yenileme
basvurulari basvuru formu ile yapilir. Misteri tarafindan Ulusal Teknik Onayin gegerlilik slresinin sonuna kadar
yeni bir basvuru yapilmamasi halinde ise Ulusal Teknik Onay iptal edilir.

Ayni Urdn/sistem tipleri icin UTO’nun yenilenmesi sirasinda CPC tarafindan veya akredite laboratuvarda yaptirilan
deneyler (ilgili renber dokimana ve ilgili rehber dokiiman icerisinde belirtilen deney yontemlerine uymasi halinde),
NB-CPR/19/792r2 “Use of Historical Assessment Data” dokiimanini da dikkate alarak i TT olarak kabul edilebilir. Bu
stregte CPC tarafindan yenilecek UTO’daki Urinin, ayni Uretim yerinde ayni fabrika Gretim kontroli sartlarini
altinda Uretilip Uretilmedigi g6z oninde bulundurulur. UTO/ETA Komitesi, yukarida belirtilen dokimani ve Urin
Uretim sartlarini dikkate alarak nihai karari verir.
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2.6.3.UTO/ETA DUZENLENMESI

UTO/ETA verilmesi, hizmetin devam ettirilmesi, kapsaminin genisletiimesi, daraltiimasi, askiya alinmasi veya iptal
edilmesi UTO/ETA Komitesi sorumlulugundadir. UTO/ETA komitesi T.36 UTO-ETA Karari Calisma Talimatina
uygun olarak calisir ve kararini bir tutanakla belirtir. Bu tiir kararlari, CPC herhangi bir taserona devredemez. lgili
Uriindin dretim  stirecinin ve ITTsinin rehber dokiiman/EAD sartlarini karsilamasi, denetiminin uygun olmasi ve
evraklarinin tam olmasi durumunda UTO/ETA duzenlenir. UTO 5 yil gegerli olup, ETA'nin gegerlilik stiresi yoktur.
Bu suregte UTO/ETA’nin devamlihdi igin gerekirse gozetim tetkikleri yapilir, UTO/ETA sartlarinin ihlali veya
Ucretlerin 6denmemesi durumunda aski veya iptal kararlari UTO/ETA Komitesi tarafindan belirlenir.

2.6.4.Teknik Onay/Degerlendirme Sorumluluklar
A-imalatg!;
Uriin temel karakteristik uygunluk beyani imalatgi tarafindan asagidaki unsurlara dayandirilir;
o Fabrika Gretim kontrol(;
e Onceden hazirlanmis deney planina gére fabrikada alinan numunelerin ilave testleri
¢ UTO caligmasi sirasinda veya sonrasinda yapilacak tasarim degisikligi veya uretime etki edecek
veya nihai Urtine etki edecek durumlar olmasi halinde CPC bu konuda bilgilendiriimelidir.

B- UTOK/TAB;
Asagida ifade edilenleri temel alarak uriin igin UTO/ETA verir:
e Malzemenin tip testine (numune alma dahil), tip hesaplamalara, tablolanmis degerlere veya
aciklayici belgelere dayanarak malzeme tipinin tespiti
e Malzemenin Uygunluk Teyit Sisteminin Belirlenmesi
e Fabrika tretim kontroliniin ve Gretim tesisinin baslangig tetkiki

2.7.DENEY LABORATUVARI iLE i$ BIRLIGI

CPC, taseron soOzlesmesi imzalamak suretiyle deney laboratuvarlarinda deneylerini yaptirir. Fakat s6zlesme
imzalanamadigi ve deneyin spesifik o firma tarafindan yapilmasi minasebetiyle bagvuru formu ile deney hizmeti
alimini gergeklestirir. Bu durum, CPC’nin sorumlulugunu azaltmaz. CPC'nin deney laboratuvarlari ile is birligi
CPC'nin UTO-ETA Kalite El Kitabina gére hizmet satin alimi ile gergeklestirilir.

EN ISO/IEC 17025 standardina goére akredite olmus laboratuvarlar tercih nedeni olup, akredite olmayan
laboratuvarlar ise ayni standarda gére CPC tarafindan yeterliligi edilir.

CPC taseron laboratuvarlara yaptirilan deney sonuglarinin dogrulugundan ve yorumlanmasindan tek basina
sorumludur. Bu sorumluluk kurumsal olarak Ustlenilir. CPC bu kurumsal sorumluluunu mesleki sorumluluk
sigortasi ile temin ve taahhit eder. Taseron laboratuvarlarin verdigi deney sonuglarinin uygunsuzlugundan
kaynaklanacak hatali yorumlarin tazmini mesleki sorumluluk sigortasi limitleri dahilinde yapilir.

2.8.MUAYENE KURULUSU iLE i$ BIRLIGI

CPC, taseron s6zlesmesi imzalamak suretiyle muayene kurulusuna numune alimini yaptirir. Bu durum, CPC’nin
sorumlulugunu azaltmaz. CPC’nin muayene kurulusu ile is birligi CPC’nin UTO-ETA Kalite El Kitabina gore hizmet
satin alimi ile gergeklestirilir. EN ISO/IEC 17020 standardina gore akredite olmus muayene kurulusu tercih nedeni
olup, akredite olmayan muayene kurulusu ise ayni standarda gére CPC tarafindan tetkik edilir.

2.9.UTO/ETA iGIN BASVURUDA BULUNULMASI

CPC tarafindan galismalarda kullanilan diller Tiirkge ve ingilizcedir. Misteri, CPC'ye bagvuru formu ile basvuruda
bulunur. (www.cpcert.org). Her tip trdn igin ayri ayri bagvuru yapilir.
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2.10.BASVURUNUN KABUL EDILMESI

UTO/ETA Basvurularinin; degerlendiriime sureleri, en fazla iki (2) aydir. CPC, bu sirenin sonunda bagvurunun
kabul edilip edilmeyecedgi belirler ve bagvuru sonucunu bagvuru sahibine bildirir.

UTO/ETA Bagvuru formlarinda Griindin kullanim amacinin tanimlanmasi, ureticinin Griiniine yahut kullanim amacina
yonelik 6n gordugu riskler ile test ve sonugclari, kullandi§i hammaddelerin tanimlanmasi tasarim ve uygulamaya
donuk olarak referans olabilecek standartlari ve kalite belgeleri, Grine yahut yapi isine yonelik varsa resim, sekil
veya cizimler yer almaldir. Bagvuru belgesi, bagvuru sahibi veya temsilcisi tarafindan eksiksiz olarak doldurulmali
ve imzalanmahdir.

UTO/ETA hizmetleri igin bagvurular CPC’ ye yazili olarak, uriin/sistem sahibi veya temsilcisi tarafindan yapilir.
Basvurular CPC'nin ilgili UTO/ETA dokiimanlarina (Prosedurler, Talimatlar) gore incelenir.

Degerlendirme sonucunda kabul veya ret edilmesine yonelik karar gerekgeleri ile birlikte CPC'nin UTO-ETA On
Degerlendirme Formuna iglenir. Verilen nihai karar “ret” ise ret karari gerekgesi ile birlikte basvuru sahibine bildirilir.
Ret karari kriterleri, degerlendirme talimatlarinda tanimlanmistir. Verilen nihai karar “kabul” oldugu takdirde,
bagvurunun kabul edildigine dair teyit yazil olarak ekinde On Degerlendirme Sézlesmesi miisteriye gonderilir.
Musteri ve ardindan CPC’nin On Degerlendirme Sézlesmesini imzalamasini miiteakip 6n inceleme asamasina
gecilir.

Basvuru sahibi asadidaki dokiimanlari CPC’ ye géndermek zorundadir.

. Ticaret Sicil Gazetesi
. Teknik Dosya

2.11.DEGERLENDIRME RAPORLARI

Fabrika Uretim Kontrolii Denetimi ve Deney Raporlari “GiZLI" olarak CPC tarafindan hazirlanir ve imalatgiya
gonderilir. Raporlar iki nisha hazirlanir bir tanesi CPC tarafindan kayit altina alinir.

2.12.DENETIM

Numune alimi, fabrika tretim kontroliniin ve Uretim tesisinin denetimi olarak gergeklestirilir.
Fabrika Uretim kontroliinl ve Uretim tesisini degerlendirmek Gzere yapilan denetim, ilgili soru listesine gore yapilir.

2.13.NUMUNE ALIMI

Numune alimi rehber dokimanda/EAD’de belirtilen sekilde ve sayida, imalatginin fabrika Gretim kontrollnu
temsil edecek urtnun fabrika ¢ikis noktasindan alimi ile gerceklestirilir. Ayni tip Grun fabrika igerisinde farkli
depolaniyor ise numune aliminda her ¢ikis noktasi dikkate alinir ve karisim saglanir. Numune alimi rehber
dokimanda belirtildigi sekilde yapilamazsa UTO/ETA dizenlenmez.

. Baslangig ilk tip testi (ITT)
. istisnai tetkik numuneleri;

Gerektigi durumlarda numuneler ¢ parti alinir. Bu partilerin bir tanesi imalatgi tarafindan bir tanesi ise CPC
tarafindan deneye tabi tutulur. Bir tanesi ise sahit olarak saklanir. Raporlar CPC tarafindan duzenlenir ve musteriye
gonderilir. Ulusal Teknik Onay sonrasi Urun ile ilgili sikayet durumunda istisnai olarak numune alimi gerceklestirilir.
ilgili Rehber Dokiiman/EAD/ETAG/CUAP'da belirtilen numunelerin siirekli olarak alinamamasi durumunda
UTO/ETA askiya alinir. Herhangi bir sebeple rutin ddnemde 3(li¢) sefer st Uste numune alinamamasi durumunda
aski karari imalatgiya elektronik ortamdan bildirilerek UTO/ETA 6nce 1(bir) yil askiya alinir. Askidan indirilen
UTO/ETA ic¢in sonraki rutin dénemde tekrar Ust Uste 3(li¢) defa numune alinamamasi durumunda UTO/ETA
musteriye bildirimi yapilarak iptal edilir.

Rutin dénem icerisinde alinan numuneler igin ilgili Rehber Dokiman/EAD/ETAG/CUAP’da tanimlanan analizler
yaptirilir. Yapilan analizler sonrasi herhangi bir parametre (ler)de uygunsuzluk belirlenmesi durumunda musteriye
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bildirilerek konu ile ilgili diizeltici onleyici faaliyet (DOF) baglatmasi ve 30 is ginl igerisinde ilgili DOF’i
tamamlayarak CPC'ye bildirmesi istenir. Bir sonraki tetkik numunesinde de ayni parametre (ler)de uygunsuzluk
belirlenmesi durumunda tekrar DOF baglatmasi ve belirlenen sirede DOF'Ui tamamlamasi istenir. 30 is gini
icerisinde kapatilmayan ya da 3 defa Ust Uste ayni parametre(ler) igin uygunsuzluk tespit edilen Uriine ait UTO/ETA
masteriye bildirilerek iptal edilir.

2.14.FABRIKA URETIM KONTROLU
Fabrika tretim kontrold, ilgili rehber dokimanda/EAD’de tanimlandidi sekilde gerceklegtirilir.
2.15.UYGUNSUZLUKLAR

2011/305/EU Yapi Malzemeleri Yonetmeligi ve Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yo&netmelik
hiikiimlerine, ilgili Griin Ulusal Teknik Onay Rehber Dokimani, Avrupa Teknik Degerlendirme Esasi/ Avrupa Teknik
Degerlendirme Ortak Esasi ve CPC kurallarina uyulmamasi sonucu uygunsuzluk olarak degerlendirilir.

imalatginin, uygunsuzlugun nedenlerini arastirmak amaciyla kok neden analizi yaparak ve sbéz konusu
uygunsuzlugun devam etmesini ya da tekrarlanmasini dnlemek icin dizeltici faaliyet dnerisinde bulunmasi gerekir.
Uygunsuzlugun niteligine bakilmaksizin 1 ay igerisinde bu uygunsuzlugun elektronik ortamda hazirlanacak
dlzenleyici 6nleyici faaliyet ile kapatilmasi gerekir. Uygunsuzluga iliskin olarak yetersiz bir neden goésterilmesi ve
bu uygunsuzlugun devam etmesi ya da tekrarlanmasi durumunda, CPC tarafindan yaptinm uygulanir.

2.16.KALIBRASYON VE DOGRULAMA

Kalibrasyon ve dogrulama asagida belirtilen kisilerden biri tarafindan gergeklestirilecektir:
Kalibrasyon;
e TURKAK tarafindan akredite edilmis ya da akreditasyon kapsaminin olmamasi durumunda,
izlenebilirligi saglanmig kalibrasyon laboratuvar tarafindan yaptiriimahdir.

Dogrulama;
e Uygun, izlenebilirligi saglanmis kalibrasyon sertifikali, egitimli ve TURKAK'tan akredite
kalibrasyon sertifikali dogrulama ekipmanina sahip oldugunu ispatlayabildigi takdirde,
e imalatginin tedarikgisi tarafindan
e imalatginin egitimli personeli tarafindan

2.17. SIKAYET KAYITLARI

UTO/ETA’si olan ruin ile ilgili olarak yapilan sikayetler, sikayet kayitlarinda tutulacaktir. istendiginde ya da
gerektiginde CPC'ye bilgi verilecektir.

2.18.URUNLERIN TANIMLANMASI VE CE/G ISARETININ KULLANIMI

Uriiniin piyasaya sirildigi kap, torba, bidon vb ve sevk evraklarinda gerekli tanimlama tanimlanir. imalatginin
bilingli olarak, ayni UTO isimlerin ortaya ¢ikmasina sebebiyet verecek sekilde 0Urin Uretmesi durumunda,
imalatcinin isme 6zel tanimlamalar ekleyerek s6z konusu Urtnleri birbirinden ayirt etmesi gerekmektedir.

Uretici UTO/ETA igleminden sonra uygunluk teyit sistemine gore yetkilendirilmis uygunluk degerlendirme
kurulusuna basvuru yapar ve CE veya G isareti kullanimini saglar.

2.19.TEKNiK DOSYA

imalatgi CPC tarafindan belirlenmis kurallar cercevesinde “Teknik dosya” olusturur bir kopyasini CPC ye
teslim eder.
e Urlne ait genel tanimlama,
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e Urinlerin /tretim proseddriine iligkin bilgiler,

e Uriine ait renber dokiiman ve standartlarin listesi

e Uriiniin test, belge ve raporlari, muayeneler,

e Baslangi¢ Tip Deneyi sonuglari raporlari,

e Sistem belgesi velveya fabrika dretim kontrol dokimantasyonu (kalite kontrol plani,
laboratuvar ekipman listesi, Uretim yeri akis semasi, paketleme ve depolama durumu, Urin
izlenebilirliginin tanimi (piyasa ve depolama dahil), Griiniin dis etken ve diger malzemelerle
karisimini engelleyici tedbirler, Gretim ve Grtin kontrolinun saglandidi dokiman listesi, deney
metot listesi)

e G Uygunluk Belgesi ve/veya G Uygunluk Beyani

e CE Performans Degismezlik Belgesi ve/veya CE Performans Beyani

Teknik dosya CPC ve Bakanlik yetkililerine hazir bulundurulmalidir.

2.20.PERFORMANS DEGISMEZLIK, FABRIKA URETIM KONTROLU, G UYGUNLUK BELGESI

Musteri UTO/ETA aldiktan sonra, CPC tarafindan belirlenen uygunluk teyit sistemine gore, yetkilendiriimis
Uygunluk Degerlendirme Kurulusuna basvuru yapar ve G isareti igin G Uygunluk Belgesini alir. CE isareti icin ise
Performans Degismezlik ve/veya Fabrika Uretim Kontrolii Belgesini yetkilendiriimis kurulugtan alir.

2.21.UTO/ETA ASKIYA ALINMASI

e Imalatginin istegi Gizerine,

e Iimalatgi tarafindan ilgili UTO/ETA sartlarina uyuimamasiyla/karsilanamamasiyla,

e  Yaptinm sonucunda CPC tarafindan gerekli goriildiginde UTO/ETA askiya alinir.

e Iimalatginin, gerekli askiya alma siiresini ve UTO/ETA verilen uriinden olugan stokun bitmesi igin
gerekli olan zaman dilimini CPC’ ye bildirmesi gerekmektedir.

e Basvuru formu uyarinca imzalanan taahhitten vazgecilmesi, alti ay 6nceden bildirilmelidir.

Sozlesmenin gegerli oldugu sure igerisinde, imalatgi tarafindan CPC’ye ddenmesi gereken (cret

6denmeye devam edecektir.

CPC, askiya alma suresini en fazla 12 ay olmak (zere urlin aski talebi sonrasinda alinan

UTO/ETA Komitesi karari ile baglatilir. Aski siresi dolmadan 1 ay dnce musteri ile iletisime gegilir,

musteri talebine gore askidan indirilir ya da UTO/ETA iptal edilir.

2.22.UTO/ETA iPTAL EDILMESI

e imalatginin vazgegmesi, Uretimin durdurulmasi, yaptinim uygulanmasi sonucunda UTO/ETA'nin
CPC tarafindan geri alinmasi,

. CPC kurallarina uyulmamasi,

e  Mali yakimluluklerin yerine getirilmemesi,

e llgili UTO/ETA sartlarinin saglanmamasi durumunda yazilan uygunsuzluklarin giderilmemesi,

e 12 aylik aski suresinin dolmasi durumlarinda UTO/ETA iptal edilir.

2.23.UTO/ETA ALAN URUNLERDE iLGILi ISARETLERIN KULLANIMI

Teyit sistemine gore, uygunluk degerlendirmede UTO/ETA’'ya uygun olmayan drin higcbir durumunda G/CE
isaretlemesi altinda piyasaya arz edilemez. UTO'ya ait yonetmeliklerce belirlenmis bir sablon olmadidindan
imalatgi, sadece UTO’su olan Urtinleri UTO ibaresi ile kullanacaktir. CPC logosu da UTO ile beraber kullaniimasi
icin CPC tarafindan Uretici ile paylasilabilir. UTO'dan sonra verilen G igareti kullanimi Yapi Malzemelerinin Tabi
Olacag: Kriterler Hakkinda Ydnetmelik’te belirtildigi sekilde olmalidir. ETA Uzerinden verilen CE isaretinin kullanimi
EOTA ve Avrupa Komisyonu tarafindan belirtilen kurallar ¢cergevesinde olur.
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ilgili durumlarda isaretlerin kullanimi igin T.09 Logo ve Isaret Kullanma Talimati referans alinmalidir.
2.24.URETIMDE YAPILAN DEGISIKLIKLER

Uretimin gegici olarak durdurulmasi ya da kesintiye ugramasi durumunda, imalatgi, CPC'yi Uretimin yapildi§i ya da
kesintiye ugradigi dénemlerden haberdar etmelidir.
imalatcl, tretimin kesin olarak bittigini CPC’ ye yazili bildirecektir.

2.25.UTO REHBER DOKUMANI/ EAD

Ulusal Teknik Onay Kurulusu tarafindan yayinlanan Rehber Dokuman Urinun temel karakteristikleri ile ilgili
performansinin degerlendiriimesinde kullanilan kriter ve metotlari ihtiva eder ve kapsamindaki Urtnlerin ilgili
kullanim amacina atifta bulunur.

Rehber Dokiiman, yapi malzemesinin Uretim sirecindeki 6zel sartlarini gdz Oniine alan uygun fabrika dretim
kontrollinu, sistemlerin uygulanmasi igin gereken teknik detaylari ihtiva eder.

Bir Grinin; G uygunluk beyani ile G igareti ile isaretlenmesi/performans beyani ile CE isareti ile isaretlenmesi,
UTO/ETA es varlik doneminin bagladidi tarihten itibaren Rehber dokiimanin/EAD’nin kullaniimasi ile mimkdnddr.
Es varlik déneminin bittigi tarih itibariyle ilgili Rehber Dokimanin/EAD'nin kullaniimasi zorunludur.

Rehber Dokumanlar hazirlandiginda o6ncelikle diger ulusal teknik onay kuruluglari ve Bakanliga goéris igin
gonderilir. Alinan goérusler karsilikli degerlendirilerek mutabakat icinde dokiimana son hali verilir.

Rehber Dokiman hazirlama sireci icin Bakanlikga UTO Kuruluglarina gonderilen Rehber Dokiman ve Ulusal
Teknik Onay Hazirlama Usul ve Esaslari dikkate alinir.

EAD sireci EOTA'da belirtilen talimatlar dogrultusunda yapllir.

2.26.DENEY LABORATUVARLARI

Rehber dokiman igerisindeki sartlara ve teyit sistemine gbére CPC Urln deneylerini yaptirir. CPC, tageron
sozlesmesi imzalamak suretiyle deney laboratuvarlarinda deneylerini yaptirir. Fakat s6zlesme imzalayamadigi ve
deneyin 6zellikle o firma tarafindan yapilmasi minasebetiyle bagvuru formu ile deney hizmeti alimini gergeklestirir.
Bu durum, CPC’nin sorumlulugunu azaltmaz. CPC’nin deney laboratuvarlari ile is birligi CPC’'nin Kalite El Kitabina
gore hizmet satin alimi ile gerceklestirilir.

EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite olmus laboratuvarlar tercih nedeni olup, akredite olmayan
laboratuvarlarin yeterliligi ise ayni standarda gére CPC tarafindan tetkik edilir.

Laboratuvar arastirmasi siirecinde asagida yer alan sartlardan herhangi biri olusmus ise imalatg¢inin
kendi bunyesinde yer alan laboratuvarin tercihi yalnizca UTO/ETA'da s6z konusu olabilir;

e Standardibulunan deneyi/deneyleri yapacak laboratuvar bulunmuyorsa
e Standardi bulunmayan deneyi/deneyleri yapacak laboratuvar bulunmuyorsa
o Lojistik ve ekonomik agidan uygun bir laboratuvar bulunamiyorsa

Bu durumlarda imalatginin kendi laboratuvarinin, kendi ekipmaninin ve kendi personelinin kullanildiginin
CPC tarafindan ispatlanmasi gerekir. Imalat¢inin yiiklenici oldugu durumlarda ispat niteliginde asagida
listelenen kanitlar toplanmalidir;

Personel yeterliligi
Ekipman yeterliligi
Ekipman kalibrasyonu
Izlenebilirlik
a. Standart bir metot olmass durumu (EN, ISO,...): Ornek bir deney gézlemi yapilir
(miimkiinse) ve 6rnek bir rapor alinir.
b. Standart bir metot olmama durumu: Var olan benzer bir ydntemle mevcut yeni
metodu karsilastirilir.
5. Laboratuvara ait bir kalite altyapisi EN/ISO 17025’e uygunlugun sorgulanmasi

PN PE
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6. Laboratuvarin L.33 ISO-IEC 17025 Soru Listesi ve ilgili rehber dokiiman/EAD hikumleri
uyarinca denetlenmesi

2.27.YAPTIRIMLAR

Urantn ilgili trin rehber dokimani/EAD ile uyugsmayan bir durumun saptanmasinin ardindan CPC yaptirim
uygular. Yaptirimlar sonucu CPC tetkik tarihi alabilir imalatgidan dizeltici faaliyet talebinde bulunur. UTO/ETA
arinin teslimatinin askiya alinmasi gizli yaptirimlar olup, Bakanlik ve EOTA disinda higbir sekilde Uglinci taraflara
ifsa edilemez. Uyari ya da UTO/ETA Uriinin teslimatinin askiya alinmasi ureticiye yazili olarak bildirilir.

Askiya alma ve UTO/ETA’ nin iptali, halka acgik yaptirmlar olup CPC kayitlarinda ve www.cpcert.org adresinde
acikga belirtiimektedir.

Ozellikle asagida belirtilen durumlarda bir UYARI yapilir:

e  Otokontrol kapsaminda uygunsuzluk,
e  Kalite sistemi ile ilgili bir uygunsuzluk olmasi,
e  Deney hatasinin kontrolu ile ilgili uygunsuzluk olmasi;

Asagida belirtilen durumlar, bir ya da daha fazla UTO/ETA’'nin askiya alinmasina yol acabilir:
¢ Uygunsuz oldugu imalat¢i tarafindan bilinen Grindn Gretimi sonucu teslimat sirasinda Ulusal
Teknik Onayin kullaniimasi
e  Otokontrol sonuglarinin triine ait rehber dokiiman ya da ydnetmelik hikimlerini karsilamadigi
durumlarda konulan tedbirlere uyulmamasi,
e  CPC faturalarinin ddenmemesi.

Asagida belirtilen durumlar, Ulusal Teknik Onayin iptali ile sonuglanir:
e Uretim kisimlarindaki uygunsuzluklarin gizlenmesi,
e Askidaki Uriin icin UTO/ETA kullaniimasi.
e  CPC faturalarinin ddenmemesi.

2.28.IHTILAF

CPC tarafindan, verilen herhangi bir karara ihtilaf yazili/e-mail ile yapilir.

2.29.ITIRAZ

Bir yaptinmin ardindan UTO/ETA askiya alinmasi ya da iptali ile ilgili olarak CPC tarafindan verilen karara karsi
gikan bir imalatginin itirazi CPC dahilinde olusturulan itiraz ve Sikayet Komitesi'ne iletilir.

itiraz bagvurusu, ilgili yaptirrmin alinisini miiteakip 10 is giinii igerisinde yazili yapilacaktir.

2.30.TEMYiz

CPC tarafindan verilen bir kararla ilgili CPC'yi yetkilendiren Bakanlik araciligiyla temyiz bagvurusu imalatgi
tarafindan yapilabilir.

2.31.ANLASMAZLIKLAR

Tarkiye kanunlari gecerli olacaktir. Tahkim yeri Ankara’dir. Tahkim dili Tdrk¢e kabul edilecektir. Tahkim asliye
mahkemesinde ve nihai temyiz mahkemesinde gergeklestirilecektir.
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